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AFFÛTAGE EXTÉRIEUR 
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Type Croquis Détails Stock Page 

1A1 

 

3A1 

 

ø 75 - 175 mm, rectification plane et cylindrique extérieure 

liant résine-céramique, diamant & CBN 

 2-04 

ø 200 - 400 mm, rectification plane et cylindrique extérieure 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-05 

ø 75 - 150 mm, rectification profonde pour outils en métal dur 

liant hybride-métallique SHARK-LINE, diamant 
 2-06 

ø 75 - 150 mm, rectification profonde et réaffûtage pour outils en 

métal dur, liant hybride-résine, diamant 
 2-07 

1V1 

 

1B1 

 

ø 75 - 125 mm, rectification des goujures 

liant hybride-métallique SHARK-LINE, diamant 
 2-08 

ø 75 - 125 mm, rectification des goujures 

liant résine-céramique, diamant 
 2-09 

1A1R 

 

1A8 

 
ø 75 - 200 mm, meules à tronçonner 

liant résine-céramique, diamant 
stock 2-10 

 
ø 75 - 200 mm, meules à tronçonner 

liant résine-céramique, CBN 
stock 2-11 

14E1D   

ø 150 + 200 mm, meules à profil pointu, V=30° 

liant hybride-résine et métallique, diamant 
stock 2-12 

ø 75 - 250 mm, meules à profil pointu, dès V=10° 

liant résine-céramique et métallique, diamant & CBN 
 2-13 

1E1 

3E1 

 
ø 40 - 250 mm, meules à profil pointu, V > 30° 

liant résine-céramique, métallique et hybride, diamant & CBN 
 2-14 

4B9BJ 

12BT9J 

 
ø 150/175/250 mm meules pour le meulage par pelage 

liant résine-céramique, métallique et hybride, diamant & CBN 
stock 2-15 

4BT9  
ø 30 - 150 mm, meule assiette plate 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-16 

9A3  
ø 175 mm, meules à double boisseau (Agathon) 

liant résine-céramique et bakélite, diamant 
stock 2-17 
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Type Croquis Détails Stock Page 

6A2  
ø 40 - 200 mm, meules boisseau cylindriques 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-18 

6A9  
ø 75 - 150 mm, meules boisseau cylindriques avec une couche mince 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-19 

11A2  
ø 50 - 200 mm, meules boisseau coniques 

liant résine-céramique et hybride-résine, diamant 
 2-20 

11B2  
ø 150 - 250 mm, meules boisseau coniques 80°, affûtage CNC 

liant résine-céramique et hybride-métallique, diamant 
 2-21 

12A2  

ø 75 + 100 + 125 mm, meules boisseau coniques pour rectifieuses 

manuelles, liant résine-céramique, diamant 
stock 2-22 

ø 75 + 100 + 125 mm, meules boisseau coniques pour rectifieuses 

manuelles, liant résine-céramique, CBN 
 2-23 

11V9  
ø 75 - 200 mm, meules boisseau coniques 70°, affûtage CNC 

hybride-résine, diamant 
 2-24 

11V9 

 

11V2A 

 
ø 30 - 200 mm, meules boisseau coniques 70° 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-25 

12V9 

 

12V9A 

 
ø 50 - 150 mm, meules boisseau coniques 45° 

liant résine-céramique, diamant & CBN 
 2-26 

14E1D 

11B2 

4A9 

 Meules en stock pour affûter des plaquettes profilées. stock 2-27 

    Exécutions spéciales  
Nous produisons la meule optimale pour vôtre tâche individuelle 

dans un délai très court. C’est un de nos atouts. 
 2-28 

AFFÛTAGE EXTÉRIEUR 

2-03 

2
9

.1
1

.2
0

1
9
 

http://www.haefeli.swiss
mailto:post@haefeli.swiss


 

 

Haefeli Diamantwerkzeugfabrik AG ∙ Tél: (+41) 44 377 80 50 

www.haefeli.swiss ∙ post@haefeli.swiss 

○ 

○ 

2-04 

1A1 / 3A1 Diamant / CBN 

Meules périphériques pour la rectification plane 

et cylindrique extérieure, liant résine-céramique - ø 75 - 175 mm 

Excellentes meules périphériques en liant résine-céramique à utilisation universelle R220 

avec lesquelles on affûte avec peu de pression et sans échauffement. Avec ou sans arrosage. 

En option avec un corps renforcé d’un côté (type 3A1). 

Nous fabriquons aussi des meules avec d’autres paramètres adaptées à votre utilisation. Lorsque la couche est mince (≤ 3 mm), 

on utilise plutôt le liant R210 qui tient mieux l’angle que le liant R220. Pour diamètres ≤ø50 → 3-18. 

Couche Alésage Conc. Liant Grain  

D U X H   Diamant / CBN Vos notes 

ø 75  

2 5 

ø 10 / 20  

Diamant: C 75 

CBN: C 60 

R220 

D 7 - D 151 

BN 13 - BN 151 

 

3 5  

5 3  

8 3  

ø 100  

2 5 

ø 20  

 

5 5  

8 3  

10 3  

ø 125  

5 5 

ø 20  

 

10 3  

ø 150  

5 5 

ø 20  

 

10 5  

15 4  

5 3 

ø 20  

 

ø 175  10 3  

15 5  

Exemples de configurations possibles 

1A1 3A1 
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2-05 

Meules périphériques pour la rectification plane 

et cylindr. ext., liant résine-céramique - ø 200 - 400 mm 

Meules périphériques en liant R220 pour la rectification cylindrique extérieure 

(avec ou sans arrosage) et en liant R268 pour la rectification plane (de préférence 

avec arrosage). Avec ces liants on affûte avec peu de pression et sans échauffement. 

En option avec un corps renforcé d’un côté (type 3A1). 

Nous fabriquons volontiers des meules dans d’autres dimensions. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons 

la meule optimale dans un délai très court.  

Couche Alésage Conc. Liant Grain  

D U X H   Diamant / CBN Vos notes 

ø 200  
10 

3 / 5  

ø 20 - 127  
Diamant: C 75 

CBN: C 50 - 60 

R220 

R268 

D 7 - D 151 

BN 13 - BN 151 

 

15  

ø 225  
10 

3 / 5  

 

15  

ø 250   

10 

3 / 5  

 

15  

20  

ø 300  
15 

3 / 5  

 

20  

ø 350  

15 

3 / 5  

 

20  

ø 400  
15  

3 / 5  

20  

Exemples de configurations possibles 

1A1 / 3A1 Diamant / CBN 

1A1 3A1 
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2-06 

1A1 / 3A1 Diamant 

Rectification profonde CNC des outils en métal dur 

Liant hybride-métallique SHARKLINE 

Notre SHARKLINE agressif avec beaucoup de mordant pour la rectification profonde CNC 

dans le plein. Haute profondeur de coupe, beaucoup d’avance, peu de pression. Affûtage 

avec huile recommandé. Pour rectifier des goujures, des faces de flanc, des faces 

extérieures et travaux similaires avec beaucoup de matière à enlever. En option avec un corps 

renforcé d’un côté (type 3A1). Peuvent être électro-érodées (EDM). 

Vitesse de coupe recommandée: de 4 à 18 m/s. 

Nous fabriquons volontiers d’autres dimensions sur demande. 

Exemples de configurations possibles 

1A1 3A1 

2
9
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Couche Alésage Conc. Liant Grain  

D U X H   Diamant Vos notes 

ø 75  6 - 12 5 / 8 /10 ø 20  

C 100 M4131.B D 54  

 

ø 100  6 - 20 5 / 8 /10 ø 20   

ø 125  6 - 20 8 / 10 / 15 ø 20   

ø 150  6 - 20 8  ø 20   
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2-07 

1A1 / 3A1 Diamant 

Rectification profonde et réaffûtage CNC des outils en 

métal dur, liant hybride-résine 

Nous fabriquons volontiers d‘autres dimensions et avec d’autres tailles de grain sur demande. Par exemple avec un corps 

spécial pour la possibilité d’électro-éroder la couche (EDM). 

Couche Alésage Conc. Liant Grain  

D U X H   Diamant Vos notes 

ø 75  

6 

6  ø 20  

C 100 R296 D 64  

 

10  

ø 100  

8 

8  ø 20  

 

10  

12  

15  

ø 125  

10 

8  ø 20  

 

15  

ø 150  

10 

ø 20  

 

8  15  

20  

Exemples de configurations possibles 

Pour la rectification profonde et particulièrement pour le réaffûtage des goujures, des 

faces de flanc, des faces extérieures et travaux similaires avec beaucoup de matière 

à enlever. Haute profondeur de coupe, beaucoup d’avance, peu de pression. En option avec 

un corps renforcé d’un côté (type 3A1). 

Vitesse de coupe recommandée: de 14 à 18 m/s (rectification profonde), de 22 à 25 m/s (réaffûtage). 

1A1 3A1 
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2-08 

1V1 / 1B1 Diamant 

Autres dimensions disponibles sur demande (p. ex. avec un corps renforcé d’un côté, type 3V1).  

Exemples de configurations possibles 

Rectification des goujures CNC des outils en métal dur 

Liant hybride-métallique SHARKLINE 

Notre SHARKLINE agressif a beaucoup de mordant pour la rectification profonde CNC en plein. 

Haute profondeur de coupe, beaucoup d’avance, peu de pression, enlèvement élevé de matière. 

Affûtage avec de l’huile recommandé. Pour la rectification des goujures, des faces de flanc, des 

faces extérieures, des angles de dépouille de face des forets et des travaux similaires sur des ma-

chines CNC. Peuvent être électro-érodées (EDM). 

Vitesse de coupe recommandée: de 14 à 18 m/s. 

2
9
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1
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1B1 1V1 

 Couche Angle Alésage Conc. Liant Grain  

 D U X Vk° V° H   Diamant Vos notes 

 

ø 75   

6 - 10  5 / 8 / 10 10° 80°  

ø 20   C 100  M4131.B  D 54  

 

6 - 10 8 / 10 20° 70°  

6 - 10  10 30° 60°  

ø 100     

6 - 20  8 / 10 10°  80°   

6 - 15 8 / 10 20° 70°  

6 - 12 10 30° 60°  

6 - 20 8 / 10 / 15 10°  80°   

ø 125  
6 - 20 8 / 10 / 15 20° 70°  

6 - 20 10 / 15 30° 60°  

6 - 10 15 45° 45°  

 
ø 100   6 - 15 5 20° 70° ø 20  C 100  M4131.B  D 54  

ø 125   6 - 15 5  20° 70° ø 20 C 100  M4131.B  D 54   

1
B

1
 

1
V

1
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2-09 

1V1 / 1B1 Diamant 

Pour la rectification profonde et particulièrement pour le réaffûtage des goujures, des faces de 

flanc, des faces extérieures, des angles de dépouille de face des forets et des travaux similaires 

sur des machines CNC. Haute profondeur de coupe, beaucoup d’avance, peu de pression, sans 

échauffement, enlèvement élevé de matière. 

Vitesse de coupe recommandée: de 14 à 18 m/s (rectification profonde), de 22 à 25 m/s (réaffûtage). 

Autres dimensions et tailles de grain disponibles sur demande (p. ex. avec un corps renforcé d’un côté, type 3V1). Par exemple 

avec un corps spécial pour la possibilité d’électro-éroder la couche (EDM). 

Exemples de configurations possibles 

Rectification et réaffûtage des goujures CNC 

des outils en métal dur, liant hybride-résine 

1V1 1B1 

 Couche  Angle Alésage Conc. Liant Grain  

 D U X Vk° V° H   Diamant Vos notes 

 

ø 75  10 

5   10°  80°  ø 20   C 100  R296  D 64  

 

ø 100    
10  

15   

ø 125  
10  

15   

 

ø 100   15  5 

20° 70° 

ø 20  C 100  R296  D 64 

 

30° 60°  

45° 45°  

ø 125   

10  5  
20° 70° 

ø 20 C 100  R296  D 64  

 

30° 60°  

15   

20° 70°  

5  30° 60°  

45° 45°  

1
B
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1
V
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2-10 

1A1R / 1A8 Diamant 

Meules à tronçonner RUN & SPRINT 

Liant résine-céramique  

1A1R “RUN“ avec un corps en acier est polyvalente (p. ex. sur EWAG WS 11 et sur tours). 

Sans et avec arrosage. Très coupante, peu d’échauffement. Haute tenue d’angle.  

1A8 “SPRINT“ avec une couche continue est encore plus coupante et affûte avec encore 

moins d’échauffement, mais a une tenue d’angle réduite. Utilisable sur EWAG WS 11. 

1A1R “RUN“ 1A8 “SPRINT“ 

Type Couche Alésage Conc. Liant Grain  

 D U X H   Diamant Vos notes 

1A1R  

“RUN“ 

ø 75  1,0 

5  

ø 10 / 20   

C 100  R220  D 107  

 

ø 100  1,1 ø 20    

ø 125  1,2 ø 20    

ø 150  1,3 ø 20    

ø 200  1,5 ø 20    

1A8 

“SPRINT“ 

ø 75  1,0 32.5 ø 10  C 100  R250  D 107   

Nous fabriquons d’autres dimensions et configurations sur mesure dans un délai très court, p. ex. des meules à tronçonner en 

liant métallique avec une couche plus mince. Nous vous proposons aussi le jeu de flasques adapté à la meule 1A8 “SPRINT“. 

Gamme en stock 

1
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2-11 

1A1R / 1A8 CBN 

Meules à tronçonner RUN & SPRINT 

Liant résine-céramique 

1A1R “RUN“ avec un corps en acier est polyvalente (p. ex. sur EWAG WS 11 et sur tours). Sans 

et avec arrosage. Très coupante, peu d’échauffement. Haute tenue d’angle.  

1A8 “SPRINT“ avec une couche continue est encore plus coupante et affûte avec encore moins 

d’échauffement, mais a une tenue d’angle réduite. Utilisable sur EWAG WS 11. 

Type Couche Alésage Conc. Liant Grain  

 D U X H   CBN Vos notes 

1A1R  

“RUN“ 

ø 75  1,0 

5  

ø 10 / 20   

C 75 R220  BN 107  

 

ø 100  1,1 ø 20    

ø 125  1,2 ø 20    

ø 150  1,3 ø 20    

ø 200  1,5 ø 20    

1A8 

“SPRINT“ 

 ø 75 1,0 32.5 ø 10  C 75 R240  BN 107   

Nous fabriquons d’autres dimensions et configurations sur mesure dans un délai très court. Nous vous proposons aussi le jeu de 

flasques adapté à la meule 1A8 “SPRINT“. 

Gamme en stock 

1A1R “RUN“ 1A8 “SPRINT“ 
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Le duo à la pointe 

Liant hybride-résine et liant métallique  

14E1D Diamant 

Recommandations pour le meulage avec le duo à la pointe 

 ébauche finition 

Liant: R159 M4010 

Grain: D126 D64 

Vitesse de coupe: 25 m/s 25 m/s 

Avance: 20 mm/min 20 mm/min 

Approche: 1.0 mm 0.05 - 0.1 mm 

Couche Angle Rayon Alésage Conc. Liant Grain  

D U X V R H   Diamant Vos notes 

ø 150  

4   8   30°   0.15   

ø 20  

C 125   

R159 

ébauche 

D 126   

 

ø 200  ø 20 / ø 51   

ø 150 

2.8   30°   0.15   

ø 20 

C 150 

M4010 

finition 

D 64  

 

8   

ø 200  ø 20 / ø 51   

Duo à la pointe, gamme en stock 

Utilisable entre autres sur HAAS Multigrind, Rollomatic, Schütte, Schneeberger, TTB, EWAG, Walter, Deckel ... 

Nos meules 14E1D sont les meules à profil pointu supérieures, avec lesquelles 

sont affûtés notamment des plaquettes de rainurage et de tournage, des étampes, 

des matrices de découpage et d’autres outils profilés. La plupart des tâches d’affûtage 

réalisées par une meule à profil pointu peuvent être accomplies avec une meule pour 

l’ébauche en liant hybride-résine et une meule pour la finition en liant métallique de notre 

gamme de stock. 

Durées de vie les plus longues, rayons stables, qualité irréprochable et constante. 

Valeur indicatives pour le meulage 

des plats en métal dur de 3 à 5 mm 

d’épaisseur sur HAAS Multigrind 

machines avec de l’huile. 
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Nous fabriquons volontiers des produits sur mesure pour votre tache d’affûtage individuelle (à partir d’un angle de 10° et d’un 

rayon de 0.02 mm). Aussi pour Cermet. Une taille de grain plus petite est recommandée lors d’utilisation de Xing-Dressing sur des 

machines HAAS Multigrind, c’est-à-dire le grain D64 avec le liant R159 et le grain D46 avec le liant M4010. 

Couche Angle Rayon Alésage Conc. Liant Grain  

D U X V R H   Diamant /CBN Vos notes 

ø 75 2.5 5 / 8 

 

30° 

  

0.15  

ø 20  

C 125  

 

R159 

ébauche 

D 126 - D 64 

BN 126 - BN 64 

 

ø 100 2.8 

8   

 

ø 125  

4 

 

ø 150  

ø 175 

ø 51  

 

ø 200  

ø 250  

ø 75 2.5 5 / 8 

 

30° 

 

0.15  

ø 20  

C 150  

 

M4010 

finition 

D 76 - D 13 

BN 76 - BN 21  

 

ø 100 

2.8  8  

 

ø 125  

ø 150  

ø 175 

ø 51  

 

ø 200  

ø 250  

Exemples de configurations possibles 

Diamant 

Meules à profil pointu pour le rectification des profils 

Liant hybride-résine et liant métallique  

2-13 

14E1D 

Nos meules à profil pointu, avec lesquelles sont affûtés notamment des plaquettes de rainurage et 

de tournage, des étampes, des matrices de découpage et d’autres outils profilés, sont caractérisées 

par des durées de vie les plus longues, des rayons stables et une qualité irréprochable et constante. 

Recommandations pour dresser nos meules 14E1D → 1-20. 

Pour une géométrie de profil ouverte (p. ex. un brise-copeaux), on utilise de préférence les meules 

11B2 très stables avec un angle de 80° → 2-21 & 7. 
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2-14 

Pour des angles plus larges (> 30°), nous fabriquons des meules de type 1E1 ou 3E1 (avec 

corps renforcé d'un côté) au lieu du type 14E1D, qui est destiné aux angles étroits. 

Disponible en différentes liants et configurations. Décrivez-nous votre tâche de rectification 

et nous vous ferons une offre pour une meule appropriée dans les plus brefs délais. 

Les meules décrites ci-dessus ne sont qu'une petite sélection de meules que nous avons déjà produites. Décrivez votre tâche de 

rectification, vos dimensions souhaitées et nous fabriquerons pour vous la meule adaptée de manière optimale. 

Couche Angle Alésage Conc. Liant Grain  

D U X V° H   Diamant / CBN Vos notes 

ø 40 3 5 60° ø 10 C100 R210 D 33  

ø 75 5 5 90° ø 20 C100 M4010 D 54  

ø100 4 10 32°, R 0.06 ø 20 C60 R100 BN 9  

ø125 10 8 115° ø 20 C100 M4101.B D 64  

ø150 18 12 92°, R 0.8 ø 20 C100 R296 D 64  

Exemples de configurations possibles 

2
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1E1 / 3E1 Diamant / CBN 

Meules à profil pointu avec un angle large 

Liants différents 

1E1 3E1 

http://www.haefeli.swiss
mailto:post@haefeli.swiss


 

Haefeli Diamantwerkzeugfabrik AG ∙ Tél: (+41) 44 377 80 50 

www.haefeli.swiss ∙ post@haefeli.swiss 

○ 

○ 

2-15 

4B9BJ / 12BT9J 

Meules pour le meulage par pelage (Rollomatic) 

Liant hybride-résine et liant métallique  

Pour le meulage par pelage sur les machines Rollomatic (NP3, NP5, NP50), nous 

produisons des meules coupantes qui gardent leur profil. ø250 mm en liant métallique 

avec un corps intermédiaire et un corps en acier. ø150 mm en liant métallique, si une 

tenue augmentée du profil est requise, ou en liant hybride résine, si de belles surfaces 

sont requises. Pour l'usinage d'ébauches en métal dur, acier ou céramique. ø175 mm 

également disponible. 

1
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Diamant / CBN 

4B9BJ 12BT9J 

Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D U X Vk° T H   CBN Vos notes 

ø250 

4B9BJ 

6  8  10° 20 ø 31.75  C150 M4011 BN 126  

ø150 

12BT9J 

3 5 

10° (6° 

vers l‘intérieur) 

24 ø 31.75  C150 M4011 BN 21  

Gamme en stock 

Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D U X Vk° T H   Diamant / CBN Vos notes 

ø250 

4B9BJ 

6   

8   

20 ø 51  C125 M4010 D 107  

10°  

24 ø 31.75 C150 M4010 D 91  10 

ø150 

12BT9J 

3  5  

20° (4° 

vers l‘intérieur) 

24  ø 31.75   

C150 M4011 D 46  

10° (6° 

vers l‘intérieur) 

C125 R297 D 16  

Exemples de configurations possibles  
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Pour rectifier des profils, des filetages et d’autres taches similaires. Disponible en différents liants, 

selon l'application. Par exemple avec R210, un liant à utilisation universelle qui coupe avec peu 

d’échauffement avec ou sans arrosage. 4BT9 peut avoir des types de profil très différents (l'angle 

intérieur Vi° peut aussi être 0° [Type 4B9]). 

4BT9 Diamant / CBN 

D'autres dimensions et configurations sont disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche de rectification et nous vous 

fabriquerons la meule adaptée de manière optimale dans les plus brefs délais.  

Meules assiette plate 

Liants différents 

2
9
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1

.2
0

1
9
 

(1) (2) (3) (4) 

(7) (8) 

(5) (6) 

Couche Angle Alésage Conc. Liant Grain  

D W Profil V° H   Diamant / CBN Vos notes Type 

ø 30 5 R 0.3 20° ø 10 C90 R210 D 26  (2) 

ø 40  5 ø 10  BN 26 R210 C75 F 0.4, W1 2 20° (5) 

ø 50  5 ø 10  D 33 R100 C100 pointu 30° (4) 

ø 60 10 ø 10  D 91 R291 C100 F 1 20° (1) 

ø 75  6 ø 20   D 21 R210 C100 F 0.3, R 0.3, W1 2 20° (7) 

ø 100  8 ø 31.75  D 64 R296 C100 R 0.2, W1 2 20° (6) 

ø 125 10 ø 20  BN 126 R168 C100 R 0.5 20° (2) 

ø 150 8 ø 20  D 46 M4010 C110 pointu,  W1 3 20° (8) 

Exemples de configurations possibles 
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9A3 Diamant 

Meules à double boisseau 

avec différents liants 

Pour l’affûtage avec arrosage des outils de tournage en métal dur sur 

rectifieuses Agathon. Avec une couche dégagée pour une accessibilité 

améliorée au burin de tournage. 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant  Grain  

D W X T H   Diamant Vos notes 

ø 175  6 2   35  ø 20   

C75 

résine-

céramique 

R210  D  107  

C75 R210  D 33  

C60 R220 D 21   

C50 bakélite B3000 D 16   

Gamme en stock 

Nous fabriquons d’autres dimensions et configurations sur demande, p. ex. avec un liant métallique qui tient très longtemps. 
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6A2 Diamant / CBN 

Meule boisseau cylindrique 

Liant résine-céramique 

Pour l’affûtage des outils et autres tâches. Affûte sans échauffement et avec peu de 

pression, sous ou sans arrosage. Pour rappel, une multitude d'autres liants sont disponibles, 

y compris des liants érodables (résine-céramique, résine-hybride, métal-hybride, métallique). 

Pour diamètres supérieurs avec une couche mince → 6A9, page suivante. 

Couche Hauteur Conc. Liant Grain  

D W X T-X   Diamant / CBN Vos notes 

ø 40 2 / 3 / 5 

3 / 5 

13 

C75 R220 

D 7 - D 151 

BN 13 - BN 151 

 

ø 50 2 / 3 / 5 15  

ø 75  3 / 5 20  

ø 100  6 / 8 / 10 27  

ø 125 6 / 8 / 10 24  

ø 150 6 / 8 / 10 25 / 35  

ø 175  6 / 8 / 10 22  

ø 200 6 / 8 / 10 22  

Exemples de configurations possibles 

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande (p. ex. avec CBN). Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous 

vous fabriquons la meule parfaitement adaptée dans le plus court délai. 

Pour des diamètres inférieurs (ø 15 - 40 mm) veuillez consulter nos meules boisseau 11B9 dans la section du catalogue 

“Affûtage intérieur“ → 3-21. 
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Autres dimensions et configurations disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons 

la meule optimale dans le plus court délai. Avec le liant R168, par exemple, plus approprié au meulage sur les machines CNC. 

Couche Conc. Liant Grain  

D X U   Diamant / CBN Vos notes 

ø 50  

2 / 3  C75 R220 

D 7 - D 126 

BN 13 - BN 126 

 

6 / 8 / 10  

ø 75   

ø 100  

ø 125  

ø 150   

Exemples de configurations possibles 

6A9 Diamant / CBN 

Meule boisseau cylindrique - couche mince 

Liant résine-céramique 

Pour l’affûtage des outils et autres tâches. Affûte sans échauffement et avec peu de 

pression. Avec ou sans arrosage. Appropriée au polissage, parce que l’on peut affûter 

avec des pressions minimales grâce à la couche mince et notre liant. Avec un corps de 

soutien intérieur. 
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11A2 Diamant 

Meule boisseau conique  

Différents liants 

Forme à l’utilisation universelle. Le liant résine-céramique R220 a un vaste champ 

d’application et est adapté aux machines conventionnelles et CNC sans ou avec arrosage. 

Le liant hybride-résine R296 ainsi que le liant hybride-métallique M4131.B SHARKLINE sont 

conçus pour l’affûtage des outils CNC de haute performance. 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X T-X H   Diamant Vos notes 

ø 50 3 / 5 

2 / 3 / 4  

20 ø 20 

C75   R220  D 13 - 126  

 

ø 75  3 / 5 20 ø 20  

ø 100  6 / 8 / 10 27 ø 20  

ø 125 6 / 8 /10 24 ø 20  

ø 150 6 / 8 / 10 22 / 35 ø 20  

ø 175  6 / 10 / 15 22 / 40 ø 51  

ø 200 5 / 6 / 10 22 / 32 ø 51  

ø 150 

6 / 8 / 10   5   

22 / 35 ø 20 

C100      R296   D 46, D 64  

 

ø 200  22 / 32 ø 51  

ø 250 37 ø 51  

ø 150 6  6 22 / 35 ø 20 C100   M4131.B  D 54  

Exemples de configurations possibles 

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande (p. ex. avec CBN). Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous 

vous fabriquons la meule parfaitement adaptée dans le plus court délai. 
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Meule boisseau V80° pour l’affûtage CNC 

Liant hybride-résine et liant hybride-métallique 

Meule boisseau conique stable qui peut être utilisée au même temps comme meule à profil 

parce que l’on peut affûter des géométries de profil ouvertes (p. ex. un brise-copeaux) 

grâce à son angle de pointe. Contrairement à nos meules à profil pointu 14E1D (→ 2-12) 

elles disposent d’un angle plus large et un corps plus massif, donc avantageux pour meuler 

des matériaux qui produisent des pressions hautes et pour enlever beaucoup de matière.  

Le liant hybride-résine R296 est d’une utilisation universelle pour l’affûtage des outils CNC de 

haute performance. Le liant hybride-métallique M4131.B SHARKLINE est aussi utilisé dans l’affûtage CNC de haute 

performance des outils, mais est caractérisé par un enlèvement très élevé de matière et des pressions petites. 

11B2 Diamant 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X V° T-X H   Diamant Vos notes 

ø 150 6 / 8 / 10 

6  80°  

24 / 35 ø 20  

C100      R296   D 46, D 64  

 

ø 200  6 / 8 / 10 / 12 22 / 32 ø 51   

ø 250 6 / 8 / 10 / 12 37 ø 51   

ø 150 6 6 80° 24 / 35 ø 20 C100   M4131.B  D 54  

Exemples de configurations possibles 

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande (p. ex. avec CBN). Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous 

vous fabriquons la meule optimale dans le plus court délai. 
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Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X V° T H   Diamant Vos notes 

ø 200  10 6   80°  38 ø 51  C100      R296   D 64   

Meule en stock 
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12A2 Diamant 

Meule boisseau pour rectifieuses manuelles 

Liant résine-céramique 

Meule boisseau conique avec un corps de 45° et un liant à l’utilisation universelle 

pour EWAG, Deckel, Hügi, Dero et les autres machines. Sans ou avec arrosage. 

Affûte sans pression et donc sans échauffement.  

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X T H   Diamant Vos notes 

ø 75  3  4  24 C75 R220  

D 126   

ø 20  

D  76  

D 46   

D 33   

D 21   

Gamme en stock (type EWAG) 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X T-X H   Diamant Vos notes 

ø 75  3 / 5  4 20 ø 20  

C75 R220  

 

D 5 - 151  ø 100 6 / 8 /10 2 / 3  23 ø 20  

ø 125 10 2 23  ø 20   

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons la 

meule optimale dans le plus court délai. Pour roulages (horlogerie) p. ex. avec le liant R226.1.  

Exemples de configurations possibles (type Deckel/Dero) 
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12A2 CBN 

Meule boisseau pour rectifieuses manuelles 

Liant résine-céramique 

Meule boisseau conique avec un corps de 45° et un liant à l’utilisation universelle 

pour EWAG, Deckel, Hügi, Dero et les autres machines. Sans ou avec arrosage. 

Affûte sans pression et donc sans échauffement.  

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X T-X H   CBN Vos notes 

ø 75  3 / 5  4 20 ø 20  

C75 R220  

 

BN 13 - 151  ø 100 6 / 8 /10 2 / 3  23 ø 20  

ø 125 10 2 23  ø 20   

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons la 

meule optimale dans le plus court délai. Pour roulages (horlogerie) p. ex. avec le liant R226.1.  

Exemples de configurations possibles 
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11V9 Diamant 

70° meule boisseau - affûtage CNC 

Liant hybride-résine 

Les meules boisseau en liant R296 sont adaptées au meulage de haute performance 

avec beaucoup d’enlèvement de matière sur les machines CNC (affûter seulement 

avec de l’huile). Les meules boisseau en liant R260 tiennent très bien l’angle. 

Autres dimensions et configurations (par. ex. une autre taille de grain) disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche 

d’affûtage et nous vous fabriquons la meule optimale dans le plus court délai. 

corps de soutien interne qui 

s’use lors d’utilisation. 
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Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D X U  T H   Diamant Vos notes 

ø 75   3 / (2) 

70°    

30   ø 20     

C100   R296  D 64   

 

10    

ø 100   3 / (2) 35   ø 20      

ø 125   3 / (2) 40   ø 20      

ø 150   3 / (2) 35  ø 20      

ø 200  3 44 ø 51  

ø 100  3 10   70° 35  ø 20   C125 R260  D 64  

Exemples de configurations possibles 

Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D X U  T H   Diamant Vos notes 

ø 100  3 10   70°   35   ø 20     C100   R296  D 64    

Gamme en stock 
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11V9 / 11V2A Diamant / CBN 

11V9 11V2A 

70° meule boisseau 

Liant résine-céramique 

Meules boisseau pour l’affûtage conventionnel. Avec ou sans arrosage. 

11V2A particulièrement pour la mécanique de précision et l’horlogerie. 

11V9 particulièrement pour l’affûtage des outils. 

Nos 11V9 se distinguent entre autres par un corps de soutien interne qui ne 

doit pas être tourné, mais peut être raclé en rectifiant ou abaissé facile-

ment avec un objet dur. 

corps de soutien interne qui 

s’use lors d’utilisation. 

Autres dimensions et configurations disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons la 

meule optimale dans le plus court délai. 
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 Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

 D X U V° T H   Diamant / CBN Vos notes 

 ø 30  

2  5    70°  20  ø 8 / ø 10    C75  R220   
D 9 - D 126 

BN 13 - BN 126 

 

 ø 40   

 ø 50  2 8 

70°   

25 ø 10  

C75  R220   
D 9 - D 126 

BN 13 - BN 126 

 

 ø 75   3 / (2) 30  ø 20    

10   

 ø 100   3 / (2) 35  ø 20    

 ø 125   3 / (2) 40  ø 20  

 ø 150  3 35 ø 20   

 ø 200  3 44 ø 51   

Exemples de configurations possibles 
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12V9 / 12V9A Diamant / CBN 

45° meule boisseau 

liant résine-céramique 

12V9 12V9A 

 Couche Angle Hauteur Alésage Conc. Liant  Grain  

 D X U V° T H   Diamant / CBN Vos notes 

 ø 50  

2  6    45°  

18  ø 10    

C75  R220   
D 9 - D 126 

BN 13 - BN 126 

 

 ø 75  24 ø 20     

 ø 100  2 

10    

22 ø 20  

C75  R220   
D 9 - D 126 

BN 13 - BN 126 

 

45°   

 ø 125   2 25  ø 20    

 

ø 150   

2 

30  ø 20   

 

 3  

Exemples de configurations possibles 
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Autres dimensions et configurations disponibles sur demande. Décrivez-nous votre tâche d’affûtage et nous vous fabriquons la 

meule optimale dans un délai très court. 

corps de soutien interne qui 

s’use lors d’utilisation. 

Les meules boisseau avec ce liant R220 à l’utilisation universelle sont surtout pour 

l’affûtage conventionnel. Avec ou sans arrosage. Affûte avec peu de pression et donc 

sans échauffement. Pour l’affûtage de haute performance disponibles en liants plus 

appropriés. 12V9A particulièrement pour la mécanique de précision et l’horlogerie. 

12V9 particulièrement pour l’affûtage des outils. 

Nos 12V9 se distinguent entre autres par un corps de soutien interne, qui ne doit pas 

être tourné, mais peut être raclé en rectifiant ou abaissé facilement avec un objet dur. 
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Meulage des plaquettes profilées 

Couche Angle Rayon Alésage Conc. Liant Grain  

D U X V R H   Diamant Vos notes 

ø 150  

4   8   30°   0.15   
ø 20  

C 125   

R159 

ébauche  

D 126   
 

ø 200  ø 20 / ø 51   

ø 150 

2.8   30°   0.15   
ø 20 

C 150 

M4010 

finition 

D 64  
 

8   
ø 200  ø 20 / ø 51   

Gamme en stock 14E1D - pour profils 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X V° T H   Diamant Vos notes 

6   80°  C100      R296   D 64  ø 200  10 38 ø 51   

Gamme en stock 11B2 - pour faces plates & faces de coupe 

Couche Hauteur Alésage Conc. Liant Grain  

D W X T H   Diamant Vos notes 

ø 150 3 10 29 ø 20 C100      R296   D 64   

Gamme en stock 4A9 - pour faces de coupe 

Les 4A9 ont un corps de soutien interne qui s’use lors d’utilisation. 

Pour autres dimensions → 2-21. 

Pour plus d’information et autres dimensions → 2-12. Alésage ø 20 pour Xing-Dressing sur Haas. 

14E1D 

11B2 

4A9 

Sur cette page vous trouvez nos meules de stock pour meuler les plaquettes 

profilées sur HAAS Multigrind ou sur autres centres de rectification 

high-tech. 

profils faces plates faces de coupe 
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EXÉCUTIONS SUR MESURE rapides 

adaptées à votre utilisation particulière 

Nous fabriquons des meules de toutes sortes de formes et de compositions jusqu’à un 

diamètre de 400 mm pour des utilisations diverses. Contactez-nous, si vous ne trouvez ce que 

vous cherchez dans notre catalogue, et décrivez-nous vos attentes. Nous vous conseillons volontiers et 

fabriquons la meule adaptée à votre utilisation spécifique dans le délai le plus bref. Nous nous réjouissons 

de votre demande.  

Une sélection des autres profils / formes de couche possibles 

Une sélection des corps possibles 

Nos corps sont usinés à partir de divers matériaux. Nous fabriquons aussi des corps conducteurs pour pouvoir électro-

éroder les meules directement dans la machine avec l’équipement adapté (EDM). 

Pour plus d’information sur nos liants, consultez les pages de notre catalogue correspondantes (à partir de la page 

1-03). Nos liants métalliques peuvent être d’ailleurs très bien érodés, ainsi que nos liants hybride-résine. 

E-mail:  post@haefeli.swiss 

Tél.:   0041 (0)44 377 80 50 

Formulaire de demande optionnel → page 5-01 

    

Nous souhaitons un franc succès à vos travaux d’affûtage! 

AF 

D 

VQ 

AA 

L 

BQ 

Q 

V 

F 

M 

EF 

BM 

A10 

E 
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